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duas variantes, opcionalmente com ou 

sem função de paragem de emergência, 

e inclui capas de teclas coloridas subs-

tituíveis para botões luminosos ou bo-

tões de pressão não iluminados.

Por meio de uma peça de união, o 

painel de comando pode ser integrado 

sem dificuldade no sistema de porta 

com o bloqueio de segurança AZM40 

e o puxador de porta DHS. Em alterna-

tiva, também pode ser instalado como 

painel de comando autónomo. A liga-

ção M12 de 12 pinos possibilita uma 

instalação rápida e sem erros. Esta pode 

ser coberta com os kits de montagem 

MS opcionais, o que a protege contra 

manipulação.   

Bernstein: a nova geração 
de interruptores de segurança 
com bloqueio
Alpha Engenharia 

Tel.: +351 220 136 963 · Tlm.: +351 933 694 486

info@alphaengenharia.pt · www.alphaengenharia.pt

 /AlphaEngenhariaPortugal/

Existem máquinas, que mesmo depois 

de desligadas, continuam com determi-

nadas áreas ativas. Em que o operador 

da máquina está impedido de aceder a 

estas áreas até que o movimento peri-

goso fique completamente parado. Por 

exemplo, na descida lenta das lâminas 

de uma serra ou na paragem de uma 

grande massa de um volante de uma 

máquina. 

Para garantir que todas as proteções 

permanecem fechadas enquanto existir 

uma condição perigosa, o fabricante 

Bernstein desenvolveu o novo inter-

ruptor de segurança SLC (Safety Lock) 

que é, em muitos aspetos, um avanço 

otimizado na funcionalidade do clássi-

co interruptor de segurança: em que os 

componentes sujeitos a esforços mecâ-

nicos, como a cabeça rotativa, são de 

metal. Tornando o interruptor de segu-

rança extremamente robusto e durável. 

E que por outro lado, tem um corpo de 

plástico leve e funcional. E em que além 

da função de desbloqueio manual no 

lado frontal do interruptor de seguran-

ça, que permite uma abertura rápida da 

proteção de segurança por fora da área 

perigosa, o interruptor de segurança 

SLC possui a função de "saída de emer

gência" que permite a abertura imedia-

ta da proteção de segurança dentro da 

área perigosa.

O novo SLC da BERNSTEIN é ideal, 

onde quer que os interruptores de segu-

rança com bloqueio sejam utilizados na 

proteção de uma máquina – por exem-

plo em máquinas de embalamento, de 

carpintaria, de fresagem, de processa-

mento de alimentos ou em máquinas de 

injeção, para citar apenas alguns exem-

plos. Para mais informações consulte a 

equipa comercial da Alpha Engenharia 

ou visite o website em www.alphaenge-

nharia.pt/PR7.  

INESC TEC abre polo 
de investigação na ilha da Madeira
INESC TEC

Tel.: +351 222 094 000 · Fax: +351 222 094 050

info@inesctec.pt · www.inesctec.pt

O Instituto de Engenharia de Sistemas 

e Computadores, Tecnologia e Ciência 

(INESC TEC), a Universidade da Madeira 

(UMa) e a Agência Regional para o De-

senvolvimento da Investigação, Tecnolo-

gia e Inovação (ARDITI) criaram um polo 

de investigação do INESC TEC, na Madei-

ra. O protocolo já foi assinado e inclui a 

aposta em Tecnologias Oceânicas e num 

Laboratório de Prototipagem. A Madeira 

vem assim juntar-se ao Porto, Braga e Vila 

Real.

Criar ciência com impacto é o gran-

de objetivo do protocolo assinado entre 

o INESC TEC, a UMa e a ARDITI, que pre-

vê a realização de atividades de investi-

gação científica, desenvolvimento tec-

nológico, transferência e valorização de 

conhecimento no novo polo de investi-

gação no arquipélago. O acordo prevê 

a integração no polo de docentes da 

Escola de Ciências e Tecnologia da UMa 

e a colaboração na futura Licenciatura 

em Ciências e Tecnologias do Mar. Prevê 

ainda o acolhimento na ARDITI de ativi-

dades nas áreas da prototipagem de ro

bots autónomos e das tecnologias oceâ-

nicas e inclui a qualificação e formação 

de recursos humanos, consultoria es-

pecializada, mútuo auxílio e a partilha 

de meios humanos, materiais e de in-

fraestruturas. O Presidente do Conselho 

de Administração do INESC TEC, José 

Manuel Mendonça, acredita que esta 

é "uma forma de ligar a investigação e o 

Ensino Superior à sociedade, produzindo 

impacto económico, tendo relevância so

cial e contribuindo,ao mesmo tempo, para 

a sustentabilidade". Esta não é, de resto, a 

primeira iniciativa conjunta das institui-

ções. "Ao longo dos anos, temos mantido 

estreitas relações de cooperação e colabo

ração e este é mais um passo no sentido 

de aumentar a criação de valor não só das 

três instituições, mas também, e indubita

velmente, para o desenvolvimento científi

co, técnico, económico, social e cultural do 

país", acredita o Presidente.

O protocolo abrange as áreas do mar, 

energia, telecomunicações e compu-

tação gráfica e prevê, também, o apoio 

do INESC TEC no desenvolvimento de 

atividades no âmbito de cursos de pré e 

pós-graduação da responsabilidade da 

Universidade da Madeira. A Madeira jun-

ta-se, assim, às 6 unidades que o INESC 

TEC tem espalhadas pelas cidades do 

Porto, Braga e Vila Real. 

360 Tech Industry revelou-se um 
evento de enorme sucesso para a 
F.Fonseca!
F.Fonseca, S.A. 

Tel.: +351 234 303 900 · Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com · www.ffonseca.com  

 /FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda

 /company/ffonseca-sa

Na 3.ª edição da 360 Tech Industry, a 

F.Fonseca destacou-se com uma partici-

pação diferenciada, focada em agregar 

valor a todos os profissionais e estudan-

tes que visitaram o nosso stand. Apre-

sentaram uma vasta gama de soluções 
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médicos, equipamentos de higiene bucal, equipamentos 

para exames de saúde e muito mais.

Campanha Wachendorff: adquira um encoder 
absoluto universal com Ethernet
Alpha Engenharia 

Tel.: +351 220 136 963 · Tlm.: +351 933 694 486

info@alphaengenharia.pt · www.alphaengenharia.pt

 /AlphaEngenhariaPortugal/

Usa diferentes protocolos nas suas máquinas? É responsável 

pela reparação e nem sempre sabe o que espera? Com nos-

so encoder IE universal WDGA, tudo é totalmente flexível. O 

cliente ao fazer uma encomenda, já não precisa de se preo-

cupar com o protocolo; a resolução e o número de rotações 

do encoder. Através do website indicado pelo encoder do 

fabricante Wachendorff, o técnico pode importar a qual-

quer momento o protocolo necessário. Sem ferramentas ou 

adaptadores de programação. Tudo o que precisa é de um 

PC com uma placa de rede, cujo endereço IP pode ser confi-

gurável, e um navegador da web à sua escolha. Demora me-

nos de 5 minutos para instalar o protocolo. Os rolamentos 

do encoder, que suportam cargas extremamente elevadas, 

garantem uma longa vida útil. Além destas excelentes pro-

priedades mecânicas, no fabrico dos encoders são usados os 

mais recentes componentes eletrónicos e interfaces de co-

municação. Estes robustos encoders absolutos magnéticos, 

devido à sua dinâmica e tecnologia de alta precisão, podem 

ser usados em áreas nas quais até agora só os encoders ab-

solutos óticos podiam ser aplicados. Aproveite as condições 

especiais para fabricantes de máquinas e consulte a equipa 

comercial da Alpha Engenharia ou para mais informações 

visite o website em www.alphaengenharia.pt/PR45. 

Compactos e flexíveis
Schmersal Ibérica, S.L.

Tel.: +351 308 800 933

info-pt@schmersal.com · www.schmersal.pt

A Schmersal lançou no mercado 4 novos interruptores de 

segurança eletromecânicos com atuadores separados: os 

interruptores AZ215 / AZ216 e AZ315 / AZ316 encarregam-

-se de monitorizar a posição de portas de proteção de des-

locação lateral ou giratória. Distinguem-se por uma carate-

rística extraordinária, que é a cabeça giratória do atuador 

em zinco fundido sob pressão que pode ser facilmente ro-

dada em 90° antes da montagem. Dessa maneira, a cabeça 
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mento Técnico de Segurança Contra Incêndio 

em Edifícios (SCIE) para os Sistemas de Prote-

ção Contra Descargas Atmosféricas (SPDA) – 

Nota Técnica #29. Parte integrante do SPDA é 

o Sistema de Proteção Interna, ou seja, os des-

carregadores de sobretensão transitória (DST). 

A Nota Técnica #29 pretende apoiar os auto-

res de projeto, de medidas de autoproteção 

e todos os elementos envolvidos no cumpri-

mento da regulamentação sobre instalação de 

SPDA nas fases de planeamento, construção, 

instalação e manutenção, enunciando e des-

crevendo os vários tipos de sistemas de prote-

ção de descargas atmosféricas (SPDA), as suas 

caraterísticas e especificações. A manutenção 

dos SPDA é obrigatória. Como consequência é 

imperativo realizar a manutenção do Sistema 

de Proteção Interna. 

Seja baseado em nuvem (tempo real) 

ou manualmente, a Phoenix Contact possui 

dispositivos de teste e monitorização para 

aumentar a disponibilidade do sistema. As 

sobretensões podem sobrecarregar as instala-

ções elétricas e os dispositivos de proteção. As 

vantagens são a deteção do estado atual dos 

dispositivos de proteção contra sobretensões 

transitórias através de verificação preventiva; 

alto padrão de qualidade e segurança (graças 

à adaptação automática dos algoritmos de ve-

rificação ou função de atualização para a ver-

são mais recente) e a utilização de mais-valias 

e serviços digitais com o ImpulseCheck que 

monitoriza os condutores ativos dos cabos li-

gados a um DST de energia. As medições são 

transmitidas automaticamente, via Internet, 

para a Proficloud, onde são processadas pela 

aplicação ImpulseAnalytics. Resulta, daqui a 

informação do estado de saúde do DST e, não 

menos importante, o registo dos eventos de 

descargas atmosféricas. Existe também a pos-

sibilidade de realizar esta verificação através de 

um equipamento portátil: CHECKMASTER 2. 

Segundo a NP EN 62305-3, os dispositivos de 

proteção contra sobretensões transitórias têm 

de ser verificados regularmente. Além disso, a 

norma prescreve a documentação rastreável 

dos valores de teste. O ImpulseCheck monito-

riza os DST em tempo real. Pode, a qualquer 

momento, emitir o estado atual para efeitos de 

documentação, premindo um simples botão.

A verificação com o CHECKMASTER 2 tem 

de ser realizada manualmente: os conetores 

dos DST são encaixados na respetiva casse-

te de teste, a verificação efetiva é realizada de 

forma automática, o equipamento de teste 

CHECKMASTER 2 guarda todos os resultados na 

memória interna, a emissão dos valores de teste 

armazenados é possível imediata ou posterior-

mente e o protocolo de teste contém a desig-

nação do artigo e o resultado do teste com data 

e hora. A Phoenix Contact possui as soluções 

que melhor sirvam os seus interesses, de forma 

a gerir os seus ativos e a segurança dos mes-

mos, da forma mais económica possível. 

CBU-DA-1P: conversor CASAMBI para 
DALI
Electrónica OLFER

Tel.: +351 234 198 052 · Fax: +351 234 198 053

portugal@olfer.com · www.olfer.com

A Electrónica OLFER lançou um novo produ-

to desenvolvido pelo Departamento de I&D: 

o CBU-DA-1P. Este é um dispositivo Casambi 

para controlar equipamentos DALI, que utili-

za a comunicação Bluetooth Low Energy para 

receber um sinal da app Casambi e convertê-
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o esforço necessário para verificar as pro-

fundidades de teste correspondentes 

(PTC) segundo as diretrizes do SIL. Para 

compensar o maior esforço, são neces-

sários instrumentos de medição seguros 

e fiáveis, que idealmente também deve-

riam ser desenvolvidos segundo a IEC 

61508. Isto significa que os dispositivos 

devem permanecer instalados nos siste-

mas durante mais tempo. 

O Liquiphant é usado numa aplica-

ção SIL3, sendo composto por 4 tanques 

conetados por tubos que comunicam 

entre si. O meio utilizado é o cloreto de 

tionila, extremamente tóxico para os se-

res humanos, por isso o tanque deve ser 

esvaziado e limpo. Antes, o interruptor 

de nível era removido para testes todos 

os anos, mas com a tecnologia de me-

dição da Endress+Hauser, esse esforço 

foi reduzido. Os dispositivos de medição 

possuem uma interface Bluetooth com 

a Heartbeat Technology. Esta tecnologia 

permite verificar a chave de nível dentro 

do SmartBlue enquanto o processo está 

em execução. 

Detetores capacitivos CA12 em PBT, 
aço inox AISI 316L e PEEK, com 
IO-Link
Carlo Gavazzi Unipessoal, Lda.

Tel.: +351 213 617 060 · Fax: +351 213 621 373

carlogavazzi@carlogavazzi.pt 

www.gavazziautomation.com/nsc/PT/PT/

 /company/carlogavazzipt/

A Carlo Gavazzi Automation lança no 

mercado a nova linha de detetores capa-

citivos CA12..IO, M12, com comunicação 

IO-Link. Baseados na 4.ª geração TRI-

PLESHIELDTM da Carlo Gavazzi, os novos 

sensores capacitivos CA12 com corpo 

roscado M12, disponíveis em PBT, Aço 

Inox AISI 316L e PEEK são a solução ideal 

para aplicações de automação industrial 

que exigem elevada resistência mecâni-

ca e química. 

A versão com parte do corpo do 

sensor em PEEK foi especialmente de-

senvolvida para aplicações na indústria 

gráfica, onde são utilizadas impressoras 

a jato de tinta em grande escala e existe 

a necessidade de monitorizar o nível de 

tinta nos recipientes de armazenamento. 

O invólucro em PEEK do sensor dificulta a 

aderência da tinta, e ao aproveitar as fun-

ções IO-Link, é possível controlar o pro-

cesso de enchimento sem a necessidade 

de PLC. As funcionalidades IO-Link dis-

poníveis permitem mais de 2 milhões de 

combinações de parâmetros assim como 

a constante monitorização do processo 

onde estes estão inseridos. Uma vez li-

gados ao IO-Link Master estes sensores 

são completamente configuráveis per-

mitindo funções adicionais avançadas 

tais como a programação da distância de 

deteção e histerese, modo de controlo, 

funções lógicas e funções temporizadas, 

funções de alarme (temperatura e poei-

ras) entre outras. Cada sensor permite 

centenas de configurações possíveis. 

No que respeita à saída, estas podem ser 

configurados como: NA, NF, NPN, PNP, 

pushpull.

Estes novos sensores preparados 

para a Indústria 4.0, permitem à Carlo Ga-

vazzi reforçar a sua posição de liderança 

como fornecedor de equipamentos e 

soluções inovadores para a automação 

industrial.

F.Fonseca apresenta o TM25S, da 
série TM AI Cobot S da Techman 
Robot
F.Fonseca, S.A. 

Tel.: +351 234 303 900 · Fax: +351 234 303 910

ffonseca@ffonseca.com · www.ffonseca.com  

/FFonseca.SA.Solucoes.de.Vanguarda

 /company/ffonseca-sa

Este cobot destaca-se por ser o modelo 

mais comprido da sua gama e por pos-

suir a maior capacidade de carga, tor-

nando-o numa ferramenta essencial para 

diversas indústrias e aplicações. O TM25S 

é ideal para uma vasta gama de tarefas, 

incluindo Pick&Place, manuseamento de 

máquinas, embalagem em alta veloci-

dade e paletização. Estas aplicações são 

cruciais em ambientes industriais que 

requerem eficiência e precisão.

Este modelo pesa 80,6 kg e tem uma 

capacidade de carga de 25 kg. Com um 

alcance de 1902 milímetros e uma veloci-

dade máxima de 5,2 metros por segundo, 

este robot oferece uma repetibilidade de 

mais ou menos 0,05 milímetros, garantin-

do assim uma performance consistente e 

de alta precisão.

Entre as suas vantagens, destaca-se 

o sistema de visão integrado que torna 

o TM25S num mestre em visão robótica, 

proporcionando precisão e eficiência 

em cada tarefa. A interface de utilizador 

revolucionária faz deste cobot uma solu-

ção simples de implementar, reduzindo 

significativamente o tempo de configu-

ração e início de operação. Além disso, 

cumpre rigorosamente com as normas 

ISO 10218-1 e ISO/TS 15066, garantindo 

um ambiente de trabalho seguro para os 

colaboradores humanos. O TM25S é alta-

mente versátil e perfeito para utilização 

em diversas indústrias, como eletrónica, 

logística, manuseamento, paletização e 

rebarbagem. Com este novo robot co-

laborativo, a Techman Robot continua a 

inovar o mercado, oferecendo soluções 

que aumentam a produtividade e segu-

rança nos ambientes industriais. O TM25S 

é a escolha certa para empresas que pro-

curam otimizar as suas operações com 

tecnologia de ponta. Conheça toda a 

gama de robots colaborativos em ffonse-

ca.com/colaborativos. 
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Os processos de verificação da presença 

de componentes, da verificação da cor-

reta posição de montagem ou mesmo 

na verificação se as peças estão ou não 

danificadas, são realizados com elevada 

precisão e eficácia. O fabricante Di-Soric 

tem uma gama ampla de sensores, de 

diferentes tecnologias, com caraterísti-

cas inovadoras. Para mais informações 

consulte a equipa comercial da Alpha 

Engenharia ou visite o website em www.

alphaengenharia.pt/PR60. 


